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Brodbaek & Co. A/S

KREISSAGEN
BCO 800/60 - 120 - 180

Fur flexibles Besaumen
und Nachschneiden




Die Anforderungen der Holzindustrie in zuverlassige und leistungsstarke Kreissdgen werden
immer grosser, dementsprechend hat Brgdbaek & Co. A/S in den vergangenen Jahren ein
umfangreiches Programm von verschiedenen Kreissdgen entwickelt.

Alle BCO Kreissagen sind Modular aufgebaut und kénnen den Wiunschen unserer Kunden
genau angepasst werden.

Unsere neue Besdumkreissage BCO 800, Version 800/60, 800/120 und 800/180, ist das
Produkt aus 20 Jahre Erfahrung in der Sageindustrie.

Folgende Verbesserungen sind bei den neuen Besaumségen besonders hervorzuheben:

1 Sagekopf mit bis zu 3 ver-
stellbaren Sageblattern, sowie
moglichen FixmaRen auf der

Erhdhte Durchlaufgeschwindigkeit: variabel, bis zu 400 m/min.
Abstand zwischen den Sageblattern: 15 bis 500 mm
Durchlaufbreite: 800 mm

Sagen im Gleichlauf mit obenliegender Sagewelle

Besserer Zugang fur Wartung und Pflege, besonders beim Wechseln der Sagebléatter
Ausgestattet mit 3 hartverchromten Auszugsrollen

Schwere und sehr robuste Konstruktion, d.h. stark dimensionierte Wellen, Lager und
Buchsen werden eingesetzt
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15-200 mm 15-200 mm 15-100 mm

2 Sagekopfe mit bis zu 6 verstellbaren Sageblattern, sowie maoglichen Fix-
maflen auf den festen Buchsen. Variabler Einschnitt 1-5 stielig




Technischen Daten der neuen Kreissage BCO 800/60-120-180

Typ 60 120 180
Brettlange min. m 1.25 2.0 (1.5) 2.0 (1.5)
Max. Durchlauf-Breite mm 800 800 800
Besdum-Breite, min.-max. mm 15-450 15-450 15-450
Brettstarke mm 12-60 12-120 50-180
Sageblatt-Durchmesser mm 450 530 650
\S/:?Civ;/g::ﬁn—Durchmesser, hart- mm 105 105 105
Sagewelle 1/min. 3.400 2.800 2.300
Vorschubgeschwindigkeit m/min.  30-400 30-300 30-150
Hauptmotoren, max. kw 2 x 160 2 x 160 2 x 160
Hydraulische Sagenverstellungen kW 5.5 5.5 5.5
Gewicht, mit Hauptmotoren kg 5.000-9.000 5.000-9.000 5.000-9.000
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Der modulare Aufbau der Ein- und Auszugsvorrichtung ermdglicht viele unterschiedliche
Lésungen bei der Planung von Sagewerksanlagen.
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1. Bei dem Hochleistungsbesaumer BCO 800/60 erfolgt die Bedienung stehend oder
im sitzen von einem mit allen Funktionen ausgestatteten Operateurstuhl aus. Die
Bretter mit Schnitthéhen von 12 — 60 mm werden mit Sageblattern g450 mm und
Vorschub-geschwindigkeiten bis zu 400 m/min besaumt. Abhéngig von der Brettlan-
ge betréagt die Maschinenleistung bis zu 50 Bretter/min.

Die Maschine kann auch mit einem Trimmer, welcher vor dem Einzugsférderer ein-
gebaut wird geliefert werden.

2. In der Standard-Version BCO 800/120 kommen S&geblatter 530 mm zum Einsatz.
Die Schnitthdéhen liegen zwischen 12-120 mm. Abhangig von der Brettlange und der
bis zu 300 m/min hohen Vorschubgeschwindigkeit betragt die Maschinenleistung bis
zu 35 Bretter/min.

3. Die Kombi-Version BCO 800/180 ist zum besaumen von Brettern und Modeln vor-
gesehen. Bei einem Sageblatt g von 650 mm und einer Vorschubgeschwindigkeit von
bis zu 150 m/min liegt die moégliche Schnitthéhe zwischen 50-180 mm.

Vermessung:

Die Besaumanlagen kdnnen mit unterschiedlichen MeRsystemen und kundenspezifischer
Optimierungssoftware ausgefiuhrt werden.

1. Vollstdndige Vermessung der Brett Ober- und Unterseite (Microtec), wobei keine
Brettwendung erforderlich ist. Die Laser- und Kameraausrustung besteht aus 1 m
langen Modulen, dadurch kann der Messbereich der gewiuinschten max. Brettlange
angepasst werden

2. Spurenvermessung. Berechnung und Optimierung basieren auf der Software und PC
von Microtec

3. Laser- und Fotozellenvermessung. Berechnung und Optimierung Uber die SPS Steue-
rung

4. Vermessung in Kombination mit einer manuellen Eingabe, z.B. Fixmal3- oder Schnitt-
bildeingabe durch Betatigung einer Taste. Die Eingaben kdnnen auch mittels Kreide-
markierung erfolgen — oder abgelehnt werden




Abhangig von der Vermessung und den Schnittbildern kann das Bretter/Holz im Ausricht-
tisch nach einer O-Linie, mittig oder nach Ausbeutegesichtspunkten eingerichtet werden.

Brettoptimierung
durch Ausrichten
auf O-Linie

Brettoptimierung

durch mittige

Zentrierung

Brettoptimierung ,

1 Sagekopf mit 3 Blattern fur 2 - stie-

und Ausrichten auf lig variablen Einschnitt.

O-Linie. Bei grol3er
Abholzigkeit kann
mit dieser Methode
zusatzlich ein Kur-
zungsbrett erzeugt
werden.

Optimierte Hauptware und 2 Sagekopfe mit 6 Blattern fur 5 — stielig
Seitenbretter aus einem Model variablen Einschnitt.




Die Kreissage BCO 800/180 wird hauptsachlich fur das Besaumen und Nachschneiden von
Modeln verwendet — hier in Kombination mit unserem Profilspaner BCO 500. In der Maschi-
ne kommen S&geblatter mit g 650 mm zum Einsatz. Die Schnitthéhe liegt zwischen 50 —
180 mm bei einer Vorschubgeschwindigkeit bis zu 150 m/min.

Dies bedeutet ein sehr flexibles Schneiden bei héchster Ausbeute.

Mit der BCO 800-Serie kann ein gemischter Einschnitt und flexibler Einschnitt von Modeln
und Seitenware erfolgen.

Diese Maschine kann je nach Anforderung mit unterschiedlichen Vorschubaggregaten sowie
1D oder 3D Vermessung ausgefiuhrt werden.

Bei Verwendung eines mittenzentrierenden Einzuges, kombiniert mit einer 1D-Vermessung,
erfolgt die Optimierung gemass dem Zopfdurchmesser.

Bei Verwendung einer Zentriervorrichtung, kombiniert mit einer 3D-Vermessung, Typ Mic-
rotec DiShape wird das Model zentriert und laut der Optimierung so ausgerichtet, dass eine
optimale Sageausbeute erzielt wird.
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Optimierte Hauptware nach dem
Profilspaner und der Sage




Fur Schnitthéhen ab 180 mm hat Bredbeek & Co. die seit mehreren Jahren bestens be-
wéhrten Kreissagen aus der Serie BCO 400 oder 500 im Programm.

Bei Kombination dieser Kreissagen mit den Profilspanern BCO 500 oder 600 kénnen
Schnitthéhen von 275 bzw. 375 mm erzielt werden.

BCO3-400 und BCO 4-500
Doppelwellenkreissagen:

Die Sagen koénnen wie folgt
eingesetzt werden:

¢ Im Rundholzvor-
schnitt

e Im Modelnachschnitt

e Als Vielblattsage

Die Hoheneinstellung der
Sageblatter folgt der
Stammkontur, so dass die
Schnitth6he der oberen
und unteren Sagewelle
auch bei krummen und
abholzigen Stammen im-
mer gleich ist.

Technischen Daten: Model BCO 3-400 | Model BCO 4-500
Min. Rundholz Durchmesser mm 100 120
Max. Rundholz g (mit Frasern) (9/H) |mm 350/400 500/550
Schnitthéhe min.: mm 60 60
Schnitthéhe max.: m 275 375
Kantholzlange min.: m 1,8 2,0
Durchgangsbreite max.: mm 1000 1000
Schnittbreite min.: mm 18 (12) 18 (12)
Schnittbreite max.: mm 600 600
Sageblattdurchmesser: mm 540 640
Sagewellenumdrehungen: 1/min. 3000 2600
Antriebsleistung je Sagewelle bis zu: |kW 160 200
Vorschubgeschwindigkeit bis zu: m/min. 100 100
Gewicht einschl. Hauptmotoren ca.: Kg 20.000 22.000




Die Familie der Brgdbaek & Co. Kreissagen enthéalt
auch:
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BCO 1000-150/180/250 Doppelwellenkreissagen

Diese Sagen kénnen eingesetzt werden als:

¢ Vielblattsage
¢ Nachschnittsage

Der neue BCO 800/60 Besaumer im Einsatz
einer Leistung bis zu 50 Brettern/min

BCO 800/60 mit
obenliegender Sagewelle

Die Doppelwellenkreissage BCO 3-400

Bradbaek & Co. bietet Ihnen eine LOSUMG entsprechend Ihrer
Anforderungen!

Brodbasek & Co. A/S

Mglgardvej 1 Vertreter :
DK-7173 Vonge
Danemark

: +45 7580 3599
Fax : +45 7580 3581
E-mail : sales@brodbaek.dk
Website : www.brodbaek.dk

No. 30.002 DE



